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技術資料
1ねじ規格 2金具の締付けトルク

3ホースアセンブリの長さの許容差 
VI

3ホースアセンブリ長さの許容差（JIS.B. ８３６０/ ８３６２による）

※外装付き品の長さ公差は製品長の最大5％となります。

（単位：Ｎ・ｍ）

2金具の締め付けトルク
ホースアセンブリを配管する際、適正なトルクで締め付けが行われないと、流体の洩れ、金具の破損の原因となります。
適正な締め付けトルクは下表をご覧ください。

管用ネジ

ホース呼称
サイズ

ミリ ３
－０２

１５ ２５ ２５

２５

１4〜１6

－

－－

－

－

－

－

－

－

－

－ －

－ －

－ －

－ －－ －

－

－－

－

－

－

－

－

－

－

－ －

－ －

－ －

－ －－ －

２4〜２７

２０〜２５

２０〜２５

4３〜4７ 6０〜68

２8〜4０

３4〜4５

9０〜9５

３７〜48

５6〜68

１２５〜１３５

48〜6２

8５〜１０２

１７０〜１9０

6２〜７9 ７３〜9０

２７１〜２94１５8〜１8１

２００〜２２５

２–１２１–１4

２9 ３9 49 69 １１8 １３７ １6７

３4 ３4 64 １３２ １３２ １96 ２２５ ２５５ ３１6

５
－０３

6
－０4

8
－０５

9
－０6

１２
－０8

１５
－１０

１9
－１２

２５
－１6

３２
－２０

３8
－２4

５０
－３２ダッシュ

締め付けトルク

ユニファイネジ

締め付けトルク

SSF（UNC）

HSF（UNC）

WSOR

アセンブリの長さ　 

５００未満

 ５００以上　１０００未満

１０００以上　２０００未満

２０００以上　５０００未満

５０００以上

+ １０
０

+ １５
０

+ ２０
０

+１.０%
　　　　０

+２.０%
　　　　０

許容差　 

締め付けトルク

締め付けトルク

締め付けトルク

１ 
  ８

１ 
  ４

１ 
  ４

３ 
  ８

３ 
  ８

１ 
  ２

３ 
  ４

３ 
  ４

１ 
  ４

１ 
  ２１ ２１１

－２０７
　　１6

－１89
　　１6

－２０１ 
  ２ －１89

　　１6

－１6１１
　　１6

１１
　　１6

－１8５
　　１6

－１8５
　　１6

－１6１３
　　１6

－１6３
  ４ １　　　－１２１

　　１6

　　　－１6３
　　8 　　　－１6３

　　8 　　　－１4７
　　１6 　　　－１３１

　　２ 　　　－１３１
　　２

　　　－１０３
　　4　　　－１6３

　　8 　　　－１4７
　　１6 　　　－１３１

　　２ 　　　－１１５
　　8

１　　　－１２３
　　１6

１　　　－１２５
　　１6

１　　　－１２７
　　１6 １　　　－１２

１　　　－１２５
  ８　　－１4７

  ８

２B

一般作動油

水＋グライコール系作動液

　高含水作動液（HWBF）
①O/Wエマルジョンタイプ
②ソリューブルタイプ
③ソリュージョンタイプ

リン酸エステル系作動液
（ストレート型）

OMBFシリーズ　OMBシリーズ
レベックスシリーズ
YPH・YFH・アーマレックスシリーズ
Wシリーズ
アイバーシリーズ
L３５ホース
WS１８Zホース
SPオイルホース

OMBFシリーズ　OMBシリーズ
G２１０ホース

OMBFシリーズ　OMBシリーズ
G２１０ホース

Pシリーズ

可燃性

難燃性

Ｍ２２×

－１６UNF－

１.５－２

－BG

３
４

１
２

ねじ直径 ねじ記号 等級

ねじ記号 等級サイズ

山数

ねじ直径ねじ記号 等級ピッチ

種　　類 表示例

1ねじ規格

ねじ記号 関連規格ね　　じ　　の　　種　　類

G(PF) 管用平行ねじ

R(PT) 管用テーパーねじ

UNF ユニファイ細目ねじ

UNC ユニファイ並目ねじ（ボルト用）

M メートル細目ねじ

M

NPT

NPS

NPTF

NPSM

メートル並目ねじ

American Standard straight pipe threads

Dryseal American Standard taper pipe threads

American Standard straight pipe threads for
free-fitting mechanical joints fixtures

American Standard taper pipe threads for
general use

JIS B0202

JIS B0203

JIS B0208

JIS B0206

JIS B0207

JIS B0205

ANSI/
ASME B1.20.1

ANSI/
B1.20.3，1.20.4



123 124

技術資料

4ホース長さの決め方VI

６

－０4

３０

6０

９

－０6

4０

8０

１２

－０8

4０

8０

１５

－１０

6０

１２０

１９

－１２

７０

１4０

２５

－１6

8０

１6０

３２

－２０

１００

２００

３８

－２4

１２０

２4０

５０

－３２

１4０

２8０

ホース
サイズ

㎜

ダッシュ

　Ａ　　㎜

２Ａ　　㎜

２．ホースの－端が他端金具に対して
　 平行に一方向に動く場合
　 ホース長さ
　 （L）＝₂A＋πＲ＋Ｔ＋₂ℓ

１．ホースが動かない場合

　 ホース長さ
　 （L）＝₂A＋πＲ＋₂ℓ

（備考） A ＝ホース口径による定数（下表による）
　　　R ＝ホースの最小曲げ半径
　　　T ＝移動距離
　　　ℓ＝ホース金具長さ

３．ホースの－端が他端金具に対して
　 平行に左右等しく動く場合
　 ホース長さ
　 （L）＝₂A＋πＲ＋¹⁄₂Ｔ＋₂ℓ

4ホースの長さの決め方

ホースを直線的に使用する場合

ホースをU字で使用する場合

ある程度たるませてください。長い配管の場合は途中でクランプしてください。ホースは加圧により４％程度の長さ変化をします
ので、これを吸収するような長さにしてください。

張力がかからないように、ホースの長さに余裕を持たせてください。
ホースアセンブリは、加圧したときに長さが変化しますので、ホースの長さに余裕がなかった場合、張力が発生し、
ホースの「破裂」や継ぎ手金具の「抜け」などに至り、危険です。
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5ホースの配管方法

技術資料 VI
5ホースの配管方法

・ホースがねじれないような配管にしてください。ホースがねじれると早期破損、金具離脱等の原因になります。
・ホースの曲げは最小曲げ半径以上でお使いください。ホースを極端に曲げて使用すると早期疲労の原因となります。
・ホースアセンブリを外傷から守ってください。ホースアセンブリが他の物体（機械、設備など）に接触する可能性が

ある場合、外傷からホースの「破裂」や継ぎ手金具の「破損」に至る恐れがあり、危険です。
以下に示す配管方法を参考にして、適切な処置を講じてください。

継ぎ手ねじタイプのアッセンブリホースは、ユニオン継ぎ
手を使用し、取り付け時にホースがねじれないようにして
ください。

一端が移動するときは、運動方向と同じ方向にホースを曲
げてください。

ホースは金具付近から曲げないでください。
アダプター、保護スプリングを使用し、最小曲げ半径以上
にしてください。

ねじれや急激な曲げが避けられない場合には、スイベル
ジョイントを用いて、ホースのねじれや急激な曲げを防い
でください。

ホース同士が接触しないように、治具等を用いてください。

両端の金具が各々異なった平面で運動する場合、ホースに
ねじれが生じます。適当な位置でクランプし、ホースが同
一平面上で運動するようにしてください。

ホースが三次元に曲げるとねじれが生じます。エルボ金具
等を使用し、ホースの曲げを二次元にしてください。

ホースを配管する場合の曲げ半径は必ずホース圧力が加
わった時の位置で測定してください。

設備や運動を行う器具にホースが当らないように配管して
ください。
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6流量・流速に対するホースサイズ選定方法VI
6流量・流速に対するホースサイズ選定方法
装置に適した正しいホースサイズを選択するために、このモノグラフをご利用ください。

例．圧力ラインの流速が6ｍ/sec、必要流量
が100ℓ/minである場合、ホース呼び
サイズはφ19が求められる

V ：流速(m/sec)
d ：実内径(mm)
Ｌ ：流量(ℓ/min)



126

7流量と圧力損失

技術資料 VI
１

０.９

０.９

０.８

０.８

０.７

０.７

０.６

０.６

０.５

０.５０.４０.３

０.０１

０.１

２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ２０ ３０ ４０ １００ ２００

１

１０
φ３

φ５

φ６

φ９

φ１２

φ１５

φ１９

φ２５

φ３２

φ３８

φ５０

０.００１

０.０４４

０

使用曲げ半径
最少曲げ半径

使用圧力
最高使用圧力

圧
力
損
失

（MPa）

流量（ℓ/min）

１
３０

流量と圧力損失
設定条件
　ホース：１０m（金具は除く）
　流　体：作動油（lSOVG32）
　温　度：４０℃
　粘　度：３２.７cst
（注記）１.金具１ケ当りの圧力損失はホースの約　です

7流量と圧力損失
配管内を流体が流れる時、摩擦抵抗により圧力損失が生じます。
高圧ホースの流量と圧力損失との関係は、次の通りです。

＜グラフの使い方＞
（例）ホースサイズφ１9、長さ１m両端ストレート金具付きの

ホースで流量３０ℓ／ minの時の圧力損失は？
　・横軸流量３０ℓ／ minとホースサイズφ１9の交点を縦紬で
　　みると、０.０44MPaです。
　　ホース本体の圧力損失は、
　　　　０.０44MPa×　　＝０.００44MPa
　　また、金具１個の圧力損失は、
　　　　０.０44÷ ３０×２＝０.０００３MPa
　　よって、求めるホースアセンブリの圧力損失は
　　　　０.００44＋０.０００３＝０.００4７MPaとなります。

１ｍ
１０ｍ
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8金具の締結事例

技術資料VI
YRC 記号
互換する JIS 記号 

:1001
:R

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:1002
:G

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:1004
:F

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:1005
:C

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:6013
:UF

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:METST
:MC

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:SHAST
:FA

YRC 記号
互換する JIS 記号 

:SSFST　/ HSFST
:S　　　  / H

アダプター・ポート・締結部品の形状及び、加締形状は一例です。

ポート アダプター

アダプター

アダプター

アダプター

アダプター

Oリング

クランプハーフ

Oリング

ニップル

ニップル

ニップル

ニップル ニップル

ニップル

ニップル

ニップル

管用テーパーねじ

管用平行ねじ

ユニファイねじ

ボルト、ワッシャー ボルト、ワッシャー

管用平行ねじ

管用平行ねじ

メートルねじ

シールテープ巻付け

ナット ナット

ナット

相フランジ フランジ ポート

ナット

ソケット

ソケット

ソケット

ソケット ソケット

ソケット

ソケット

ソケット

ホース

ホース

ホース

ホース ホース

ホース

ホース

ホース
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注1）表中の※1，※2は以下となります。
　　※1：特殊外装の要否はお問合せください。
　　※2：特殊外装の施工が必要となります。

注2）船級規格により立会い検査が必要です。詳しくはお問い合わせください。
注3）ご使用頂ける圧力は、各船級協会にて認定された圧力となります。
詳しくはお問合せください。

規格

NWP35

NWP70

NWP105

NWP140

NWP175

NWP210

NWP280

NWP350

OMB10F

OMB15F

OMB20F

OMB25F

OMB10

OMB15

OMB20

OMB25

N300N

RS210

RS240

RS280

100R1S

100R2S

φ6～φ50

φ6～φ32

φ6～φ25

φ6～φ12

φ6～φ12

φ6～φ19

φ6～φ12

φ6,φ9

-04～-12

-10,-12

-04～-16

-04～-16

-20～-32

-20,-24

-20～-32

-20,-24

φ65～φ100

φ32

φ25

φ25,φ32

-04～-32

-04～-32

JG
（日本）

国土交通省
海運局

NK
（日本）

日本海事協会

DNVGL
（ノルウェー）

DNV GL AS

BV
( フランス）

Bureau
Veritas

ABS
( アメリカ）

KR
( 韓国）

American
Bureau

of Shipping

Korean
Register

of Shipping

CCS
( 中国）
China

Classification
Society

CR
( 台湾）
China 

Corporation 
Resister 

of Shipping

LR
（イギリス）

Lloyd's 
Register 

of Shipping
品名

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

―

―

―

―

―

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

―

―

―

○

○

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

-10

-04,-06

-04,-06

○

○

○

○

○

―

―

―

―

―

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

○

○

○

-20,-24

○

○

○

○

―

―

―

―

―

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

ー

ー

（※1：-08～-16）

（※1：-08～-16）

（※1：-08～-16）

※1

※1

※1

※1

※1

※1

※1

※1

（※1：-12）

（※1：-08～-16）

（※1：-08～-16）

※1

※1

※1

※1

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

○

○

○

○

○

-20,-24

○

○

―

―

―

―

―

（※1：-12）

（※1：-08～-16）

（※1：-08～-16）

※1

※1

※1

※1

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

○

○

○

-20,-24

○

○

○

○

―

―

―

―

―

○

○

○

○

○

φ6～φ12

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

―

―

―

（※2：-12）

（※2：-08～-16）

（※1：-08～-16）

※2

※2

※2

※2

○

○

○

○

○

φ6～φ12

―

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

―

―

―

―

―

（※2：-12）

（※2：-08～-16）

（※1：-08～-16）

※1

※1

※1

※1

※1

Color_A

9船級協会認定取得サイズ一覧表

技術資料 VI
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�耐液性一覧表VI

ASTM No.1 オ イ ル

ASTM No. ２ オ イ ル

L P G

ア ス フ ァ ル ト

ア セ チ レ ン

ア セ ト ン

ア ニ リ ン

ア マ ニ 油

ア ミ ル ア ル コ ー ル

亜 硫 酸

亜 硫 酸 ガ ス

ア ン モ ニ ア 水

ア ン モ ニ ア ガ ス

イ ソ オ ク タ ン

エ ー テ ル

エ ア ー

エ チ ル ア ル コ ー ル

エ チ レ ン

エチレングリコール（不 凍 液）

塩 化 メ チ ル

塩 酸

オ リ ー ブ 油

海　　水　（MAX 6０℃）

過 酸 化 水 素（ 濃 ）

過 酸 化 水 素（ 希 ）

ガ ソ リ ン

キ シ レ ン

蟻 酸

ク レ ゾ ー ル

ク ロ ム 酸

ク ロ ロ ホ ル ム

グ リ ス

グリセリン（グリセロール）

珪 酸 ナ ト リ ウ ム

軽 油

流　　　体

材質

①
Ｎ
Ｂ
Ｒ
系
合
成
ゴ
ム

②
ポ
リ
エ
ス
テ
ル

③
ナ
イ
ロ
ン

④
Ｅ
Ｐ
Ｄ
Ｍ

⑤
テ
フ
ロ
ン

⑥
ス
チ
ー
ル

⑦
ブ
ラ
ス

⑧
ス
テ
ン
レ
ス

◎

◎

○

○

×

×

◎

○

○

○

×

△

◎

×

◎

◎

△

◎

△

△

◎

◎

×

△

◎

×

○

×

×

×

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

△

×

○

◎

△

△

△

△

◎

△

◎

△

△

◎

×

△

◎

◎

×

△

◎

△

×

×

△

△

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

△

×

○

△

×

×

△

△

◎

△

◎

△

○

◎

×

×

◎

◎

×

△

◎

△

×

×

×

△

◎

◎

◎

◎

×

×

×

◎

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

×

×

◎

◎

×

◎

○

△

◎

◎

×

△

×

×

◎

×

△

×

◎

◎

◎

×

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

△

○

×

×

◎

◎

◎

◎

×

△

◎

×

◎

×

×

×

◎

◎

×

×

×

×

◎

◎

○

◎

◎

◎

◎

○

○

◎

×

◎

○

×

×

×

×

○

◎

◎

◎

×

△

◎

×

◎

△

×

×

◎

◎

△

○

×

×

◎

○

△

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

△

△

△

△

◎

◎

◎

◎

○

◎

◎

×

◎

△

○

○

◎

◎

◎

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

LPGホースをご使用ください。

� 一般的な流体とホース・金具に用いる
主な材質の耐液性

　この表はホース・金具に用いる主な材質の一般的な流体に
対する耐液性を示した参考資料です。

　個々のホース・金具仕様の最終的な決定は、ご使用流体の
種類・濃度・ご使用期間・ご使用圧力・用途・ご使用場所・
周囲温度など様々な要因を考慮して決める事が大切です。

　ご希望により、各種対応も可能です。詳細はお問合せくだ
さい。

＜表の見方＞
　①〜⑤：ホースに用いる主な材質
　⑥〜⑧：金具に用いる主な材質　　注1)

◎　殆ど侵されない
○
△
×　著しく侵される

注1)金具の材質・表面処理について

一部を除き、当社のホース金具の標準材質及び表面処
理は、軟鋼・亜鉛メッキ(三価クロメート)です。

詳細はカタログ本文の個別ホース・金具の項を参照願
います。

また、標準材質・表面処理以外の対応も可能です。
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�耐液性一覧表

技術資料

流　　　体

材質

①
Ｎ
Ｂ
Ｒ
系
合
成
ゴ
ム

②
ポ
リ
エ
ス
テ
ル

③
ナ
イ
ロ
ン

④
Ｅ
Ｐ
Ｄ
Ｍ

⑤
テ
フ
ロ
ン

⑥
ス
チ
ー
ル

⑦
ブ
ラ
ス

⑧
ス
テ
ン
レ
ス

◎

△

×

◎

×

×

○

×

×

△

○

○

○

◎

◎

△

○

◎

△

○

×

○

◎

◎

◎

○

○

◎

◎

×

×

×

○

◎

◎

◎

△

－

◎

×

△

◎

△

×

×

○

○

－

◎

◎

×

○

○

○

○

△

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

×

△

×

△

◎

◎

◎

△

○

◎

×

○

△

×

×

△

◎

○

－

◎

◎

△

○

◎

○

◎

△

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

△

△

△

○

○

△

△

×

×

×

△

○

○

◎

△

×

×

○

◎

×

×

◎

◎

◎

◎

◎

×

○

×

×

×

×

◎

◎

×

×

×

×

×

×

◎

×

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

×

○

×

×

×

△

○

◎

◎

◎

◎

△

△

△

△

○

×

×

◎

◎

◎

◎

×

◎

◎

△

◎

×

◎

◎

◎

◎

×

×

◎

×

○

◎

×

×

○

○

◎

◎

◎

◎

△

×

◎

×

○

×

×

◎

◎

◎

○

×

◎

○

◎

◎

△

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

△

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

◎

流　　　体

材質

①
Ｎ
Ｂ
Ｒ
系
合
成
ゴ
ム

②
ポ
リ
エ
ス
テ
ル

③
ナ
イ
ロ
ン

④
Ｅ
Ｐ
Ｄ
Ｍ

⑤
テ
フ
ロ
ン

⑥
ス
チ
ー
ル

⑦
ブ
ラ
ス

⑧
ス
テ
ン
レ
ス

◎

×

◎

○

×

×

×

　

　

△

×

○

○

◎

○

×

○

×

◎

×

×

△

×

◎

○

○

○

×

△

△

×

×

×

　

　

◎

△

×

△

－

△

△

◎

△

×

×

◎

○

×

◎

○

◎

◎

△

◎

○

×

×

×

　

　

△

△

×

○

－

△

△

◎

△

×

×

◎

×

×

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

×

×

　

　

×

×

×

○

◎

◎

○

◎

×

◎

×

○

○

◎

◎

◎

△

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

　

　

◎

◎

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

×

◎

×

×

×

×

◎

◎

◎

○

◎

×

○

△

×

○

◎

◎

×

×

◎

×

◎

×

×

◎

○

×

◎

×

◎

△

△

◎

◎

◎

○

◎

△

○

○

◎

○

◎

◎

×

×

○

×

◎

×

△

◎

◎

×

◎

○

◎

×

×

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

◎

×

×

◎

○

◎

○

◎

◎

二 酸 化 炭 素

ヒ ド ラ ジ ン

ヒ マ シ 油

ピ ク リ ン 酸（ 溶 液 ）

フ ェ ノ ー ル（ 石 炭 酸 ）

フ ッ 化 水 素 酸（ 冷 ）

フ ッ 化 水 素 酸（ 熱 ）

ブ タ ン

プ ロ パ ン

ヘ キ サ ン

ベ ン ジ ン

ベ ン ゼ ン

ポ リ エ ー テ ル

ポ リ オ ー ル エ ス テ ル

水　　　（MAX 6　 ０　℃）

メ チ ル ア ル コ ー ル

メチルエチルケトン（MEK）

綿 実 油

ラ ッ カ ー

硫　　　　 酸　（ １ ０ ％）

硫　　　　 酸　（ ７ ５ ％）

硫 酸 ナ ト リ ウ ム

リ ン 酸

リン酸エステル系作動油

リ ン 酸 ア ン モ ニ ウ ム

リ ン 酸 ナ ト リ ウ ム

六 フ ッ カ 硫 黄

ケ ロ シ ン

コ ー ク ス ガ ス

合成油　MILL　２３６９９

鉱 物 性 作 動 油

酢 酸

酢 酸 エ チ ル

酸　　　　　　　　素　

硝　　　　　酸　（１０％）

硝　　　　　酸　（７０％）

四 塩 化 炭 素

シ ク ロ ヘ キ サ ン

重クロム酸カリウム（１０％）

脂 肪 酸 エ ス テ ル

重 油

潤 滑 油

次 亜 塩 素 酸

水 酸 化 カ リ ウ ム

水 酸 化 カ ル シ ウ ム

水酸化ナトリウム（苛性ソーダ）

水 酸 化 マ グ ネ シ ウ ム

ス チ レ ン

ス テ ア リ ン 酸

石 油

絶 縁 油

ソ リ ブ ル 油

タ ー ル

炭 酸

窒　 素　（MAX 6　 ０　℃）

天 然 ガ ス

ト リ ク ロ ロ エ チ レ ン

ト ル エ ン

トルエンジイソシアネート（TDI）

ナ フ サ

ナ フ テ ン 系 極 圧 油

乳 酸

＊１　ニッケルメッキのみ使用可
＊２　60℃以上或いはご使用用途によっては爆燃の危険があります。
＊３　MAX80℃

LPGホースをご使用ください。

LPGホースをご使用ください。

LPGホースをご使用ください。

＊１

＊２

＊３

＊３

VI
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�ホース規格一覧表

技術資料

�ホース規格一覧表

VI
ISO ／ JIS 欧　州

ISO 18752
: 2014

（タイプ BC/BS）

ISO 18752
: 2014

（タイプ CC/CS）

ISO 18752
: 2014

（タイプ DC）

JIS K6375
: 1999

BSEN853
: 2015 

（タイプ 1ST/
1SN）

BSEN853
: 2015 

（タイプ 2ST/
2SN）

BS EN856
: 2015

（タイプ 4SP/
4SH）

類別方法 圧力基準
（ゴム）

圧力基準
（ゴム）

圧力基準
（ゴム）

圧力基準
（樹脂）

構造基準
（１W/B）

構造基準
（２W/B）

構造基準
（4W/S）

性
能
諸
元

最高使用圧力 最小破壊
圧力 × １/4 ←― ←― ←― ←― ←― ←―

耐圧試験圧力
最高使用
圧力 × ２

←― ←― ←― ←― ←― ←―

最小破壊圧力
最高使用
圧力 × 4

←― ←― ←― ←― ←― ←―

使 用 温 度 範 囲
( 一 般 油 圧 )

－4０℃〜
＋１００℃

－4０℃〜
＋１２０℃

－4０℃〜
＋１２０℃

－4０℃〜
＋１００℃

－4０℃〜
＋１００℃

←― ←―

長さ変化率 (%)
( 最高使用圧時 ) ＋２ 〜－4％ ＋２ 〜－4％ ＋２ 〜－4％ ＋３ 〜－３％ ＋２ 〜－4％ ←― ←―

代
表
的
な
試
験

低温曲げ試験

－4０℃ ×２4hr 放置
↓
最小曲げ半径に曲げる
・呼び径≦ ２２：１8０°
・呼び径 >２２：9０°
↓
クラック発生を確認
↓
耐圧試験を実施

耐
疲
労
性
試
験

圧 力 最高使用
圧力 ×１３３%

最高使用圧力
２8MPa 以下：×１３３%
３５MPa 以上：×１２０%

最高使用
圧力 ×１３３%

最高使用圧力
タイプ １：×１２５%
タイプ ２：×１３３%

最高使用圧力
呼び径≦ ２５：×１２５%
呼び径≧ ３１：×１００%

最高使用
圧力 ×１３３%

最高使用
圧力 ×１３３%

波 形 台形 ←― ←― ←― ←― ←― ←―

最 小 IMP
回 数 ５００,０００ 回 ５００,０００ 回 １,０００,０００ 回

タイプ １:
１５０,０００ 回
タイプ ２:
２００,０００ 回

１５０,０００ 回 ２００,０００ 回 4００,０００ 回

油 温 １００℃ １２０℃ １２０℃ 9３℃ １００℃ １００℃ １００℃

サ イ ク ル １Hz
±０.２５Hz ←― ←― ←― ←― ←― ←―

油 の 種 類
JIS K２２１３　２ 種

ISO VG46
又は相当油

←― ←― ←― ISO VG46
相当油 ←― ←―

取 付 け
最小曲げ半径

呼び径≦２２：U 字
呼び径>２２：L 字

←― ←― ←― ←― ←― ←―
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�ホース規格一覧表

技術資料 VI
ア　メ　リ　カ

SAE100R1 SAE100R2 SAE100R5 SAE100R12 SAE100R13 SAE100R15 SAE100R16 SAE100R17

類別方法 構造基準
（１W/B）

構造基準
（２W/B

または ２W/
B+１Y/B）

構造基準
（１W/B+

２Y/B）

構造基準
（１W/B）

構造基準
（１W/B）

構造基準
（１W/B）

構造基準
（１W/B）

構造基準
（１W/B）

性
能
諸
元

最高使用圧力 最小破壊
圧力 × １/4 ←― ←― ←― ←― ←― ←― ←―

耐圧試験圧力
最高使用
圧力 × ２

←― ←― ←― ←― ←― ←― ←―

最小破壊圧力
最高使用
圧力 × 4

←― ←― ←― ←― ←― ←― ←―

使 用 温 度 範 囲
( 一 般 油 圧 )

－4０℃〜
＋１００℃

－4０℃〜
＋１００℃

－4０℃〜
＋１００℃

－4０℃〜
＋１２１℃

－4０℃〜
＋１２１℃

－4０℃〜
＋１２１℃

－4０℃〜
＋１００℃

－4０℃〜
＋１００℃

長さ変化率 (%)
( 最高使用圧時 ) ＋２ 〜－4％ ＋２ 〜－4％ ＋２ 〜－4％ ＋２ 〜－２％ ＋２ 〜－２％ ＋２ 〜－２％ ＋２ 〜－4％ ＋２ 〜－4％

代
表
的
な
試
験

低温曲げ試験

－4０℃ ×２4hr 放置
↓
最小曲げ半径に曲げる
・呼び径≦ ２２：１8０°
・呼び径 >２２：9０°
↓
クラック発生無しを確認
↓
耐圧試験を実施

耐
疲
労
性
試
験

圧 力
最高使用圧力
呼び径≦ ２５：×１２５%

呼び径≧ ３１.５：×１００%

最高使用
圧力 ×１３３%

最高使用圧力
呼び径≦ ２２：×１２５%
呼び径≧ ２9：×１００%

最高使用
圧力 ×１３３%

最高使用
圧力 ×１２０%

最高使用
圧力 ×１２０%

最高使用
圧力 ×１３３%

最高使用
圧力 ×１３３%

波 形 台形 ←― ←― ←― ←― ←― ←― ←―

最 小 IMP
回 数 １５０,０００ 回 ２００,０００ 回

呼び径≦ ２２ ：
１５０,０００ 回

呼び径≧ ２9 ：
１００,０００ 回

５００,０００ 回 ５００,０００ 回 ５００,０００ 回 ２００,０００ 回 ２００,０００ 回

油 温 １００℃ １００℃ １００℃ １２１℃ １２１℃ １２１℃ １００℃ １００℃

サ イ ク ル ０.５ －１.３Hz ←― ←― ←― ←― ←― ←― ←―

油 の 種 類 ISO VG３２ 〜
VG１００ 相当油 ←― ←― ←― ←― ←― ←― ←―

取 付 け
最小曲げ半径

呼び径≦２２：U 字
呼び径>２２：L 字

←―

最小曲げ半径
呼び径≦２２：U 字
呼び径≦２9：スト

レート

最小曲げ半径
呼び径≦２２：U 字
呼び径>２２：L 字

←― ←― ←― ←―
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�ホースの事故原因の簡単な見分け方

ホ
ー
ス
ふ
く
れ
 

加
締
部
か
ら
の
も
れ
 

金
具
シ
ー
ル
部
か
ら
の
も
れ
 

ホ
ー
ス
潰
れ
 

▼
も
れ
状
況
の
確
認
 

▼
正
し
い
使
い
方
 

ホ
ー
ス
補
強
層
破
損
 

ホ
ー
ス
 

か
ら
の
も
れ
 

金
具
部
 

か
ら
の
も
れ
 

流体もれ 

耐
圧
力
不
足
に
よ
る
破
損
の
た
め
、
使
用
圧
力（
リ
リ
ー
フ
セ
ット
圧

力
・
衝
撃
圧
力
）を
確
認
し
、ホ
ー
ス
を
再
選
定
す
る
。 

補
強
層
が
斜
め
又
は
大
きく
（
ザ
ク
ロ

状
）完
全
に
破
断
し
て
い
る
。 

補
強
層
が
細
か
く
破
断
し
て
い
る
。 

外
圧
に
より
潰
さ
れ
て
い
る
。 

極
端
に
折
れ
曲
っ
て
い
る
。 

ね
じ
れ
て
変
形
し
て
い
る
。 

内
面
チ
ュ
ー
ブ
が
剥
離
又
は
内
側
に

た
れ
下
っ
て
い
る
。 

内
面
チ
ュ
ー
ブ
が
極
部
的
に
削
り
取
ら

れ
て
い
る
。 

外
面
カ
バ
ー
及
び
内
面
チ
ュ
ー
ブ
が
硬

化
し
ク
ラック

が
発
生
し
て
い
る
。 

外
面
カ
バ
ー
及
び
内
面
チ
ュ
ー
ブ
が
硬

化
し
ク
ラック

が
発
生
し
て
い
る
。 

金
具
端
部
で
ホ
ー
ス
が
極
端
に
曲
げ
ら

れ
て
い
る
。 

金
具
端
部
で
ホ
ー
ス
が
ね
じ
れ
変
形
し

て
い
る
。 

締
め
付
け
が
不
足
し
て
い
る
。 

シ
ート
面
に
異
物
が
か
み
こ
ん
で
い
る
。 

Ｏ
リン
グ
サ
イ
ズ
が
違
っ
て
い
る
。 

補
強
層
が
著
し
く
腐
食
し
破
断
し
て
い

る
。 

耐
久
性
に
関
す
る
破
損
の
た
め
、加
圧
頻
度
を
確
認
し
、ホ
ー
ス
を

再
選
定
す
る
。 

海
水
・
工
業
水
の
浸
入
に
よ
る
発
錆
の
た
め
、
外
面
保
護
及
び

シ
ー
ラ
ント
塗
布
等
に
よ
り
耐
浸
透
防
護
処
置
を
施
す
。 

潰
れ
の
原
因
を
調
査
し
除
去
す
る
と
共
に
、
外
装
ス
プ
リ
ン
グ
等
に

よ
り
外
面
保
護
を
す
る
。 

ホ
ー
ス
配
管
状
況
を
調
査
し
、
エ
ル
ボ
・
ス
イ
ベ
ル
等
の
使
用
に
よ

り
ホ
ー
ス
配
管
を
改
善
す
る
。 

ホ
ー
ス
取
付
け
時
に
ホ
ー
ス
ブ
ラ
ン
ド
で
確
認
し
、
ね
じ
れ
の
な
い

配
管
を
す
る
。 

高
含
水
作
動
液
使
用
の
場
合
、
水
蒸
気
の
透
過
に
よ
る
ホ
ー
ス
の

ふ
く
れ
の
た
め
専
用
ホ
ー
ス
を
選
定
す
る
。 

配
管
内
の
残
留
空
気
の
透
過
に
よ
る
ホ
ー
ス
ふ
く
れ
の
た
め
、
エ

ア
ー
ぬ
き
を
充
分
に
行
な
う
。 

ホ
ー
ス
配
管
状
況
を
調
査
し
、
エ
ル
ボ
・
ス
イ
ベ
ル
等
の
使
用
に
よ

り
ホ
ー
ス
配
管
を
改
善
す
る
。 

適
合
サ
イ
ズ
の
Ｏ
リ
ン
グ
を
使
用
す
る
。 

ホ
ー
ス
取
付
け
時
に
ブ
ラ
ンド
で
確
認
し
、
ね
じ
れ
の
な
い
配
管
を

す
る
。 

規
定
のト
ル
ク
で
締
付
け
る
。 

異
物
を
取
除
き
、
傷
の
有
無
を
確
認
の
上
、
再
使
用
す
る
。ホ
ー
ス

取
付
け
時
に
は
、シ
ー
ト
面
に
異
物
が
付
着
し
な
い
よ
う
注
意
す
る
。 

回
路
内
で
の
ジ
ェ
ット
噴
流
に
よ
る
た
め
、
内
面
チ
ュ
ー
ブ
に
直
接

当
た
ら
な
い
様
に
締
り
弁
の
位
置
及
び
ホ
ー
ス
配
管
を
改
善
す
る
。 

流
体
温
度
又
は
雰
囲
気
温
度
の
過
昇
の
た
め
、
使
用
温
度
に
適
し
た
ホ
ー

ス
を
選
定
す
る
。又
は
オ
イ
ル
ク
ー
ラ
ー
の
設
置
に
より
温
度
を
下
げ
る
。 

ホースを正しくお使いください。
高圧ホースでのトラブルが起きまし
たら、調査をお申し付けの前に下記
の事項をご確認ください。

�ホース事故原因の簡単な見分け方
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