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e Excelente retencion de empalmes
El disefio original de la carcasa YOKOHAMA permite una retencién excepcional
de las grampas mecanicas (metal fastners).

e Instalacion facil y rapida
Elimina largos tiempos de vulcanizado y complejos procesos de empalme.

¢ Facil mantenimiento

e Excelente flexibilidad
Se puede usar en transportadoras con poleas pequenas.



GRADOS
CONSTRUCCION

CLASIFICACION DE TENSION
VULCANIZADO
Y GRAMPA MECANICA

ESPESOR APROXIMADO DE LA
CORREA
(COBERTURAS DE 1/8" x1/16")

PESO APROXIMADO DE LA
CORREA
(COBERTURAS DE 1/8" x 1/16")

ANCHO MINIMO DE POLEAS
ACANALAMIENTO 35° VACIO.

ANCHO MAXIMO EN POLEAS
ACANALAMIENTO 352 CARGA
COMPLETA

MAS DE 80 %
DE TENSION

MAS DE 60 A
80% DE TENSIO

MAS DE 40 A
60% DE TENSIO

HASTA 40 %
DE TENSION

DIAMETROS MINIMOS DE POLEA

COLA &
RETENCION

(N/mm)
(Ibs/in)

(mm)
(in)

(kg/m2)
(Ibs/ft2)

(mm)
(in)

(mm)
(in)

(mm)
(in)

(mm)
N (in)

(mm)
N (in)

(mm)
(in)

(mm)
(in)

GRAMPAS MECANICAS RECOMENDADAS

CARRERA DEL TENSOR RECOMENDADA
EN % DE DISTANCIA ENTRE CENTROS

150 220 330 440 550
MJ-75 X 2P MJ-110 X 2P MJ-110 X3P  MJ-110 X 4P  MJ-110 X 5P
25 40 60 t:10) 95
150 220 330 440 550
8.1 8.0 9.7 1.7 13.7
0.319 0.315 0.382 0.461 0.539
9.3 9.2 1.2 13.5 15.8
1.9 1.9 2.3 2.8 3.2
400 450 600 750 900
16 18 24 30 36
750 900 1200 1500 1800
30 36 48 60 72
400 450 600 750 900
16 18 24 30 36
350 400 500 600 750
14 16 20 24 30
300 350 400 500 600
12 14 16 20 24
250 300 350 450 500
10 12 14 18 20
FLEXCO #140 FLEXCO #190 FLEXCO #140 FLEXCO #190 FLEXCO #2
FLEXCO R5 FLEXCO R5 FLEXCO R5 FLEXCO R6 FLEXCO R6

MiN. 1.5 % PARA POLIESTER Y MIiN. 2.4 % PARA NAILON (MiN: 500 MM o 2”)



ANCHO DE LA CORREA (mm)

No. ESPESOR DE ESPESOR
DE CAUCHO DE . DE LA
CAPAS COBERTURA © CORREA

(mm) o e (mm)

RESISTENCIA

LONGITUD/
CARRETE

(m)

(N/MM)

*Se dispone de otras especificaciones: Tensiones como 1000/4 y 1250/4, para el transporte de material
en trozos grandes, u otras distintas a las indicadas en la tabla anterior.

YOKOHAMA PROTEX esta disefiada para ser una correa practicamente "libre
de mantenimiento"”, para equipos de trituracién portatiles en canteras,
chancadores primarios y secundarios, y otros equipos de uso intensivo. Las
correas PROTEX brindan mayor tranquilidad con el menor costo por tonelada
del mercado, y el mejor retorno sobre la inversion.



* Excelente resistencia al material atrapado y incrustado en las poleas.
Evita que la correa se desgarre longitudinalmente, o otros dafos graves.

Correa con lona de nailon Cinta con lona de poliéster PROTEX
(resistencia retenida: 0 %) (resistencia retenida: 0 %) (resistencia retenida: 89 %)

* Correa YOKOHAMA PROTEX con cobertura UR
La cobertura UR fue desarrollada inicialmente por YOKOHAMA para
manejar rocas calizas pesadas antes y después de los chancadores primarios.
Las correas con cobertura UR han logrado mejorar la vida atil, con
caracteristicas superiores de resistencia a impacto y agujereo.

Lona MF: tejido de poliéster especial de alta elongacién

El MF se alarga 1.8
COMPARACION DEL ESTIRAMIENTO DE LA CORREA EN OPERACION NORMAL Y ANORMAL veces mas que el
nailon, mientras
que el estiramiento
bajo tension
operativa normal es
menor que aquella
la de poliéster.

30 BAJO OPERACION NORMAL BAJO TENSION ANORMAL

25

20

ELONGACION %

15

TEJIDO DE NAILON
TEJIDO DE POLIESTER
TEJIDO MF

10(10) 20(5)  30(3.3) 40(2.5) 50(2)  60(.7) 70(1.4) 80(1.25) 90(L1)  100(1)
INDICE DE TENSION DE ROTURA (FACTOR DE SEGURIDAD)

ELONGACION PERMANENTE CARRERA DEL TENSOR
TEJIDO DE NAILON: 1.3-1.8% MAS DE 2.4 %
POLIESTER CONVENCIONAL: 0.5-1.0% MAS DE 1.5 %
PROTEX: 0.5-0.7% MAS DE 1.0 %







¢ Sinterizacion

* Hornos de coque
e Cemento

* Quimicos

¢ Fundiciones

TEMPERATURAS
BAJAS-MEDIAS

ALTAS
TEMPERATURAS

La disponibilidad de carcasas, resistencia y anchos varian dependiendo de los
compuestos de cobertura. Consulte con su representante local de ventas

e Clinker para cemento

¢ Cal viva

e Potasa

¢ Pelets de mineral de hierro

* Materiales en polvo de alta temperatura

RANGO DE
TEMPERATURA DE

MATERIALES

RANGO DE
TEMPERATURA DE
SUPERFICIE DE LA

CORREA

Material grumoso:
Hamaheat 70-200 °C 190°
#2110 Materiales en polvo: 60-120% C
70-150 °C
Hamaheat
Super 50
100-400° C 60-200° C
Hamaheat
Super 100

YOKOHAMA para la disponibilidad de especificaciones.



Las correas con resistencia superior al aceite de YOKOHAMA
estan disenadas para soportar el maximo grado de resistencia
al aceite para varias aplicaciones e industrias.

* Plantas en que se transportan piezas y componentes para
maquinas recubiertos con aceite

e Carbon tratado con aceite pesado en plantas de coqueria

* Plantas de generacion de electricidad

TEMPERATURA
TIP TIPO (NOMBRE) DE ACEITE
°© DE TRABAJO DU ) ¢

aceite de palma, grasa de cerdo, aceite de pesca-
do, aceite de soja, aceite de sésamo, aceite de
200 | De-20a100°c| semillade algododn, aceite de cocina tempura,
aguas residuales aceitosas, desechos humanos,
grasa, aceite antioxidante, aceite para rodillos,
aceite para maquinas, aceite liviano

Petrdleo pesado tipo A, petrdleo pesado tipo B,
300 De -20 a 65 °C |petroleo pesado tipo C, aceite Valvolin, productos
de desecho del tratamiento térmico
















































